Notifizierte Stelle nach Druckgeréterichtlinie (2014/68/EU) / —wm —\

=
P g der TUV SUD Industrie Service GmbH D0
(<)
TN 1 SCHWEISSER-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG / ZERTIFIKAT
E 2 Bezeichnung ISO 9606-1 141 P BW/FW FM6 S s6.0 PA bs Industrie Service
(U0 4  Hersteller-Schweillanweisung 2023-02-16
Bl 5 Beleg-Nr. (falls verfugbar): 600 755 257-1 Zertifikat Nr.: Z-1S-AN1-RAV-23-03-2389694-16092908
6  Schweiler(in): Name Mujkanovic, Mirza
‘ 8  Art der Legitimation: Personalausweis
9 Geburtsdatum und Ort: 10.02.1998  Tesanj (Bosnien Herzegowina)
i .
=W 10 Beschattigt bei: Bolz Intec GmbH, Argenbihl
[~ a8 11 Vorschrift / Priifnorm: AD 2000 HP3 / DIN EN ISO 9606-1
E Bemerkung: bestanden aufgrund Verfahrenspriifung gemaR DIN EN ISO 15614-1: 2020.
bl
=
E 12 Fachkunde: bestanden
(& 13 Prifdaten - Angaben Geltungsbereich
14 | Schweilprozesse 141 (WIG) Wolfram-Inertgas (Massivstab) 141, 142, 143, 145
‘ 15 | Produktform (Blech/Rohr) P (Blech) P, T
E 16 | Nahtart BW (Stumpfnaht mit Kehlnahtprufstiick PB) BW, FW
(vl 17 | Zusatzwerkstoff-Gruppe FM6 (Nickellegierung/Nickel) FM5, FM6
3 18 | Art des Zusatzwerkstoffes Massivstab (S) S, M (Massiv- od.Fiillstab), nm (ohne Zusatz)
Bezeichnung (Stromart +/-) Thermanit 625 (03464.10) (DC-) =
=
E 19 | Schutzgas / Pulver ISO 14175- 11 geeignete Schutzgase
[TT 20 | Grundwerkstoff/Hilfsstoffe Gruppe 8.2 X1CrNiMoCuN20-18-7 (1.4547) -
(&2 51 | Dicke (mm) 6,0 3-12
’ 22 | Rohrdurchmesser (aufen)(mm) *Rohr (fest) = 500; PA,PB (rotierend) = 75
23 | Schweillpositionen PA (Wanne) BW:PA; FW:PA,PB
{Hﬂ[ﬂ 24 | Schweillnahteinzelheiten bs (beidseitig) ss mb,bs \\f“® )
25 Hinweise: Kehindhte im Geltungsbereich gemaR 5.4.e wurden durch Kehlnahtpriifstiick in Pos. PB acﬁ’gevnesen 0@@\
l,-,f,zl Die Anforderungen fiir die Zulassung von Personal gemaf RL 2014/68/EU, Anh. |, 3.1. Ze,, nd Y ‘ eo
el 26 ausgefuhrt Name und Unterschrift:  Ulrich o
FIZ’E] 27 Art der Priifung und nicht Zertifizierer(in)
Hil
28 bestanden verlangt | Zertifizierungsstelle fur Person M “egg\ff/
/ izierie T~
’ 30 | Sichtpriifung Ja - Datum des Schweillens: 16.02°2023 \_T"
31 | Durchstrahlungsprif. Ja - Ort: Ravensburg
(B8]
E 32 | Magnetp./Farbeindring. Ja (PT-Prufung) - Datum: 16.03.2023
(& B8 33 | Kerbzugpriifung Ja - Gultigkeit der Prufung:  15.02.2026
E 34 | Bruchpriifung Ja (FW) - - Giltigkeit festgelegt unter Bezug auf 9.3.a -
— ] Bestatigung der Glltigkeit durch die Schweillaufsicht
E 35 | Biegepriifung Ja - oder Prufstelle fur die folgenden 6 Monate (unter
T 36 | Makroskop. Untersuchung Ja - Bezug auf 9.2.)
© ‘
37 Bestatigung der Giiltigkeit durch SchweiRaufsicht / Priifstelle Datum Unterschri// Dlenststellung oder Titel
" 3 38 fir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2.) £5.0823 //?i/ 8 - % Bz = J(C
g/
- A" J
e 39 Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel A 02, 25’ % @S5 o2+
<
~—
Ll
= TUV SUD Industrie Service GmbH, Notifzierte Stelle Nr. 0036, Westendstr. 199, 80686 Miinchen — GERMANY
E ulrich.hader@tuvsud.com - Echtheitspriifung des Zertifikats durch App TUV SUD Verify © WordWeld 2.20.0
" |D: 2389694 Yefb48 - Prufer: David Wingert ’ TUVE
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i Notifizierte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (2014/68/EU) S’/
<T der TUV SUD Industrie Service GmbH
()
T ; SCHWEISSER-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG / ZERTIFIKAT
IE 2  Bezeichnung ISO 9606-4 141 P FW W43 wm t2.0 D48 PB Industrie Service
(WU 4 Hersteller-Schweiftanweisung  02-2020
Ul 5 Beleg-Nr. (falls verfugbar): 600 755 235-2 Zertifikat Nr.: Z-1S-AN1-RAV-22-06-2389694-26164547
6 Schweiller(in): Name Mujkanovic, Mirza
0 8  Art der Legitimation: Personalausweis
o 9 Geburtsdatum und Ort: 10.02.1998  Tesanj (Bosnien Herzegowina)
(=1 10 Beschéftigt bei: Bolz Intec GmbH, Argenbihl
(~a8 11 Vorschrift / Priifnorm: AD2000 HP3 ISO 9606-4
E Bemerkung: Anforderungen erflllt ‘
Ll
=
5 12 Fachkunde: bestanden
(- B 13 Priifdaten - Angaben Geltungsbereich
14 | Schweillprozesse 141 (WIG) Wolfram-Inertgasschweiflen 141 (WIG) Wolfram-Inertgasschweillen
’ 15 | Produktform (Blech/Rohr) P (Blech) P T
=S8 16 | Nahtart FW (Kehlnaht) FW
§ 17 | Werkstoffgruppe(n) w43 8,9.2,9.3, 10, sowie W42 bis W47
g 18 | Art des Zusatzwerkstoffes wm (mit Zusatzwerkstoff) wm (gleichartige Zusatze)
g Bezeichnung Thermanit Nimo C 24 (06462.08)
== 19 | Schutzgas / Pulver ISO 14175-11 geeignete Schutzgase
o ,
20
LLI Hilfsstoffe
(&M 21 | Dicke (mm) 2,0 2-4
22 | Rohrdurchmesser (auken)(mm) *Rohr =500
‘ 23 | SchweiRpositionen PB (horizontal) PA, PB
{ﬁﬂﬂ] 24 | Schweilnahteinzelheiten ss nb (einseit. 0.B.)
25 Hinweise: Die Anforderungen fiir die Zulassung von Personal gemaR RL 2014/68/EU, Anh. |, 9@
(g
e 26 ausgefiihrt Name und Unterschrift:
ﬁ'-l\'% 27 Art der Priifung und nicht Zertifizierer(in)
28 bestanden Verlangt ZerﬂﬂZierUngSSte”e far Person?:}l//'
L I 30 [ Sichtprifung Ja } Datum des Schweiflens: 11.04.2022
TE@ 31 | Durchstrahlungspriif. - X Ort / Datum: Ravensburg
E 32 | Magnetp./Farbeindring. - X 24.06.2022
(&) 33 | Kerbzugprifung - X Gultigkeit der Prufung:  10.04.2024 .
= 34 | Bruchprifung Ja (FW) - . =
; ) ) VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH
o 35 | Biegeprifung - X BESTATIGUNG DES(R) ARBEITGEBER(S) ODER
TP 36 | Makroskop. Untersuchung B} X PRUFAUFSICHT
(&)
37 *)falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt Datum Unterschrift | Dienststellung oder Titel
‘ 38 VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH PRUFSTELLE
— 39| Datum Untersgb/pift Dienststellung oder Titel
<< A /sz — /@) &('-
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b= TUV SUD Industrié Service GmbH, Notifzierte Stelle Nr. 0036, Westendstr. 199, 80686 Miinchen — GERMANY
E ulrich.hader@tuvsud.com - Echtheitspriifung des Zertifikats durch App TUV SUD Verify © WordWeld 2.22.0
| ID: 2389694Y11ed9 - Prifer: David Wingert TUV®
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