
Oberflächenbehandlungen von BOLZ INTEC

Elektropolitur von rostfreien Stählen

Elektropolierte Flächen weisen wegen ihrer hohen Passivität maximale
Korrosionsbeständigkeit auf. 

Produktanhaftungen werden aufgrund der verbesserten Rauhigkeitswerte
und vor allem aufgrund des optimierten Oberflächenprofils reduziert.

Geschliffene und anschließend elektropolierte Oberflächen weisen keine
Fremdpartikel auf und sind somit sauber und verfahrensneutral. 

Wenn es auf Sauberkeit, Sterilität, gute Reinigungsmöglichkeit und ver-
längerte Reinigungsintervalle ankommt, ist die Elektropolitur von enormem
Vorteil. 
Von besonderem Nutzen ist dies für die pharmazeutische, chemische, 
biochemische Industrie und auch für die Lebensmittelindustrie. 

Die Vorteile der Elektropolitur sind:

• Bessere homogene Ausbildung der Passivschicht bei Edelstahl 
• Hohe Korrosionsbeständigkeit
• Geringe Rauhigkeit
• Deutlich geringere Belagbildung am Medium durch berührende Teile
• Leichte Reinigung der Gegenstände
• Verlängerung der Bauteil-Lebensdauer

Durch das patentierte BOLZ INTEC-Verfahren® werden diese Vorteile noch stärker ausgeprägt

• Markant gesteigerte Oberflächengüte der elektropolierten Bauteile
• Verbesserte Einebnung der Oberfläche durch Verringerung der Rauhigkeitsspitzen
• Bessere Ausbildung der Edelstahlpassivschicht durch homogenere Oberflächenstruktur
• Verbesserte Korrosionsbeständigkeit gegenüber einer Vielzahl von aggressiven Medien

Beispiel: Vergleich der Ra-Werte:

Konventionelle Elektropolitur – BOLZ INTEC-Verfahren®

Gerne unterbreiten wir Ihnen ein Angebot. BOLZ INTEC GmbH · Stephanusstraße 4 · 88260 Argenbühl-Eisenharz ·
Telefon +49/7566/9407-0 · Telefax +49/7566/9407-27 · www.bolz-intec.com · info@bolz-intec.com

Markant gesteigerte
Oberflächengüte der 
elektropolierten Bauteile

(Vorschliff mit Korn 700)

REM (Raster-Elektronen-Mikroskop)
Aufnahme nach einer Elektropolitur mit
unserem konventionellen Verfahren.

REM (Raster-Elektronen-Mikroskop)
Aufnahme nach einer Elektropolitur mit
unserem neuen Bolz-Verfahren ®

Ra nach dem konventionellen Verfahren

Ra nach der Politur mit dem neun Bolz-Verfahren®

Ra vor der Elektropolitur (Vorschliff mit 700er Körnung)
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Rührwerksbehälter für alle Fälle
Agitator vessels for all events

Ob für den stationären Einbau oder 
für den mobilen Einsatz – BOLZ INTEC  
fertigt Rührwerksbehälter aus Edel- 
stahl in allen möglichen Größen und 
Ausführungen, und das schon seit 
Jahrzehnten.

Speziell für die pharmazeutische und 
chemische Industrie plant und fertigt 
BOLZ INTEC Rührwerksbehälter  nach 
individuellen Kundenwünschen – an-
wendungsbezogen, produktorientiert 
und mit höchster Oberflächengüte.

Whether for stationary integration or 
for mobile use, BOLZ INTEC produces 
stainless steel agitator vessels in all 
possible sizes and designs – and has 
done for decades.

BOLZ INTEC plans and produces  
agitator vessels according to individu-
al customer requirements specially for 
the pharmaceutical and chemical 
industries – application-specific,  
product-oriented and with maximum 
surface qualities.

Mobiler Druckbehälter zur Herstellung von 
Suspensionen, Volumen 150 Liter, mit am 
Boden eingebautem Magnetrührwerk, beheiz-
bar mittels Dampf

Mobile pressure vessel for the production of 
suspensions, volume 150 litres, with magnetic 
mixer integrated in bottom, can be heated 
using steam

Schmelzkessel - Rührwerksbehälter mit 
Magnetantrieb in fahrbarer und druckloser 
Bauart

Melting container - agitator vessel with magnetic 
drive in mobile cylindrical ynd pressureless type 

Rührwerksbehälter geschlossen

Agitator vessel closed

Rührwerksbehälter geöffnet

Agitator vessel wide open
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